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DIRINLER DOKUM

TR - 1974 yilinda hizmete giren ve
gunumuzde 50.000 m? kapall alanda
faaliyetlerini sirdtren Dé6kUmhanemiz,
basta razgar enerjisi olmak tzere, gemi,
ingaat, otomotiv kalibi, makine ve agir
sanayi sektorleri igin pik ve sfero dékim
pargalar tretmektedir. GUnumuzde,
kaliteli artnleriyle musteri memnuniyetini
daima 6n planda tutan, gevre kirliligi
konusunda duyarli, dinyanin 6nde gelen
markalasmis firmalarinin ana tedarikgil-

erinden biri olmustur.

Lloyd's
Register

1R

BUREAU

EN - Our foundry was founded in 1974 and
now continues production on a 50.000 sgm
closed area. We supply grey
and ductile cast iron parts for
mainly wind mill industry as
well as ship building, automotive, tooling,
machinery and heavy industries. Today, by
consistently prioritizing customer
satisfaction with its high-quality products and
maintaining a strong awareness of
environmental protection, our foundry has
become one of the main suppliers

to the world's leading global brands.

VERITAS

DE - Unsere Giel3erei wurde im Jahr
1974 gegrundet. Heute werden
auf einer Produktionsfléche
von 50.000 m2 Grau- und Sphdéroguss
teile fur folgende Industriebereiche
gefertigt: Windenergie, Schiffsbau,
Automotive, Maschinenbau und
Bauwessen. Unser Hauptziel ist hohe
Kundenzufriedenheit, die wir durch ein
hohes Produkt und Prozessqualitdt,
Termintreue und optimale Kunden-
betreuung und eine hohe Umweltschutz-

mentalitat vor Ort erreichen.
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Model Yapimi
Pattern Production
Modellbau

TR - Dirinler D6kUm kendi blanyesindeki modelhanesi ile musterilerine hizli ve

sorunsuz sekilde, dokim siparigleri i¢in gerekli olan ahsap, politretan, araldit
ya da metal malzemeden Uretilen modelleri tedarik edebilmektedir. Modeller,
dizaynlarina bagl olarak igleme merkezlerinde veya geleneksel model imalat
teknikleri kullanilarak hazirlanmaktadir. Modelhanemizde 3 Eksenli ve 5 Eksenli

CNC Dik igleme Merkezleri ile her turl ahsap, strafor ve Araldit model, degisik

ebatlarda ve istenilen hassasiyetlerde Uretilebilmektedir.

EN - By having its own patternshop, Dirinler Dokum is able to provide its customers fast and straight forward with wooden, synthetic,
araldite or metal patterns and core boxes which are necessary for their casting parts. Patterns are being produced according to their
design, either on machining centers or by using classic pattern production technics. All kinds of patterns made of wooden, styrofoam

or araldite materials can be easily machined in different dimensions and shapes at our 3 and 5 Axis CNC Vertical Machining Centers.

DE - Modellbau vor Ort ermdéglicht eine unkomplizierte und schnelle Bereitstellung von Holz, styropor, Araldite oder Metall Modellen und
Kernkdsten, fUr die geforderte Fertigungsaufgabe. Die Bearbeitung von Modelleinrichtungen erfolgt, je nach ihrer Konstruktion, entweder
an Bearbeitungszentren oder durch Nutzung konventioneller Modellbaumethoden. Alle Modelle, die aus Holz, Araldite oder Styropor
hergestellt worden sind, kénnen in verschiedenen Abmessungen und Gestaltungen mit Hilfe der 3 und 5-achsigen, vertikalen

CNC-Bearbeitung Zentren einfach bearbeitet werden.

3D Sandprinter

TR -
e Magca ve Kalip Uretimi: Uzun surelerde Uretilen modellere gerek kalmadan,
3D CAD verilerinden dogrudan karmasik kum magalari ve kaliplar olugturur.
e Hizli Prototipleme: Kalici modellere olan ihtiyaci ortadan kaldirarak, birkag
saat iginde dékum yapilmasini saglar.

¢ Genig Uretim Platformu: BayUk élgekli projeler ve kisa terminler igin idealdir.

e Cift Jobbox Segenegi: 7/24 kesintisiz Gretim imkani sunar.

EN -

e Core & Mold Production: Creates complex sand cores and molds directly from 3D CAD data—no need for long lead time pattern
production.
e Rapid Prototyping: Enables casting in hours, eliminating the need for permanent patterns.

e Large Build Platform: Perfect for large-scale projects and urgent lead times.
e Dual Job Box Option: Allows for continuous 24/7 production.
DE -
e Kern- und Formenherstellung: Erzeugt komplexe Sandkerne und -formen direkt aus 3D-CAD-Daten - ohne physische Vorlagen.
® Rapid Prototyping: Ermdglicht das GieRen innerhalb weniger Stunden und macht feste Werkzeuge uberflUssig.
e Grolde Bauplattform: Ideal fur Grof3projekte und Serienfertigung.

e Option mit zwei Jobboxen: Erméglicht eine kontinuierliche Produktion rund um die Uhr.



Kaliplama ve Kum Hazirlama
Moulding and Sand
Formung und Sandvorbereitung

TR - El kaliplama: Max. 6400 x 5000 x 2500/2500 mm é&lgulerinde derece
icinde kaliplama.
e Cukur kaliplama: Max. 14000 x 5500 x 1750 mm ebatlarda gukur iginde

kaliplama.

e Kum hazirlama: 1x 30 ton/saat, 1x 60 ton/saat Mekanik Kum Yenileme
Unitesi.
e 1x60 ton/saat, 2 x 50 ton/saat, 1x 30 ton/saat ve 1x 15 ton/saat kapasiteli kum hazirlama mikserleri.

e Termal Kum Yenileme Sistemi: Dogalgaz ile galisan 2 ton/saat Termal Termal Kum Reklamasyon Unitesi.

EN - Hand moulding: In max. 6400 x 5000 x 2500/2500 mm flasks.

e  Pit moulding: In max. 14000 x 5500 x 1750 mm moulding pits.

° Sand preparation: 1x 30 tons/hours, 1 x 60 tons/hour sand regeneration unit.

e 1x60 tons/hours, 2 x 50 tons/hour, 1x 30 tons/hour and 1x 15 tons/hour sand preparation mixers.

e  Thermal Sand Reclamation: 2 ton/hour Thermal Sand Reclamation works with Naturell gas.

DE - Hand Formung: In max. 6400 x 5000 x 2500/2500 mm formkasten.

e  Formung in der Grube: In max. 14000 x 5500 x 1750 mm.

e  Sand Vorbereitung: 1x30 tonen/stunde, 1x 60 tonen/stunde Sand Regenerierung Anlage.

e 1x60 tonen/stunde, 2 x 50 tonen/stunde, 1 x 30 tonen/stunde und 1x 15 tonen/stunde Sand Mischer.

e  Thermische Sand Regenerierung Anlage: 2 tonen/stunde Thermische Sand Regenerierung mit Erdgas.

Ergitme
Melting
Schmelzkapazitat

TR - 2 adet 6 ton/saat - 3500 kVA ve 2 adet 5 ton/saat - 3000 kVA, kapasiteli
indtksiyon ocaklarinda aylik 1700 ton kapasite ile 20 tona kadar pik, 18 tona
kadar sfero dékme demir hammaddeleri ergitiimekte ve dékim hazirlan-

maktadir.

EN - With Monthly 1700 tons capacity, parts are casted up to 20 tons per piece in grey iron and 18 tons per piece in ductile iron with our

2 x 6 tons/hour-3500 kVA and 2 x 5 tons/hour-3000 kVA capacity induction furnaces.

DE - Die monatliche Schmelzkapazitét liegt bei 1700 Tonnen. Hierzu stehen 2 Schmelzéfen mit einer Schmelzkapazitét von 6 Tonnen /
Std.-3500 kVA und 2 weitere mit einer Kapazitét von 5 Tonnen [ Std.-3000 kVA zur Verfigung. Das maximale Stickgewicht liegt bei Grau-

gussteile bei 20 Tonnen und bei Sphdroguss teile bei 18 Tonnen.



Temizleme
Cleaning
Putzerei

TR - Uretimi tamamlanan dékme demirden GrUnlerimiz, askili kabinlerde ve
elle kumlama odalarinda otomatik veya manuel olarak kumlamadan sonra,
ylzey kalitesi taleplerine uygun olarak yari otomatik ve manuel taglama
istasyonlarinda temizlenmektedir. ilgili standartlar gergevesinde ylzey uygu-

lamalarina tabii tutulabilmektedir.
EN - Our cast iron parts are sandblasted automatically or manually in hang-

ing cabinets and hand sandblasting chambers, and then cleaned in semi-
automatic and manual grinding stations according to surface quality requirements. They can be subjected to surface treatments refer-
ing to requested standards.

DE - Die Gussteile werden entsprechend der gewunschten Oberfldchenqualitdt automatisch und manuell in Hdngekabinen oder Sand-
strahlrdume gestrahilt. In Halb automatischen und manuellen Schleif Kabinen geschliffen und nach den Standarten oberflédchlich appli-

ziert.

Kalite Gluvence
Quality Assurance
Qualitatssicherung

TR - Pik ve Sfero dokum sureclerimizde, yUksek kalite standartlarini ve musteri
spesifikasyonlarini garanti altina almak adina test ve muayene iglemlerini
kendi bunyemizde ve akredite ¢oézimlerimizle gergeklestirmekteyiz:

e Tasarim ve Analiz: Dékim simulasyonu (dolum ve katilagma analizi), Spek-
trometrik kimyasal analiz.

® Mekanik ve Fiziksel Testler: Cekme-akma testi, uzama élgimu, Charpy darbe
testi (tahribath), Brinell/Rockwell sertlik dlgumleri.

e Metalografik Muayene: Mikroyapi analizi, nodularite (kiresellesme) kontrold,
perlit/ferrit orani ve grafit tipi tayini.

® Tahribatsiz Muayene (NDT): Ultrasonik test (UT), Manyetik Partikil testi (MT), Sivi Penetrant testi (PT) ve Gérsel muayene (VT).

® Boyutsal Kontrol: CMM (3D Koordinat Olgiim), 3D tarama ve hassas 6lc aletleri ile final kontrol.

TUm slreglerimiz ISO 9001:2015 (TUV AUSTRIA) kalite glivence sistemi altinda yuratilmektedir. Ayrica ISO 14001:2015, ISO 45001:2018, I1SO
50001 yénetim sistemleri ile ABS, LR, BV, DNV-GL ve AD2000 WO (JrUn/imoIot(;l sertifikalarina sahibiz.

EN - In our gray iron and ductile iron casting processes, we carry out testing and inspection procedures in-house and with accredited
solutions to guarantee high quality standards and customer specifications:

e Design and Analysis: Casting simulation (filling and solidification analysis), Spectrometric chemical analysis.

e Mechanical and Physical Tests: Tensile-yield test, elongation tests, Charpy impact test (destructive), Brinell/Rockwell hardness tests.
¢ Metallographic Inspection: Microstructure analysis, nodularity (spheroidization) control, pearlite/ferrite ratio and graphite type deter-
mination.

e Non-Destructive Testing (NDT): Ultrasonic test (UT), Magnetic Particle test (MT), Penetrant test (PT) and Visual inspection (VT).
Dimensional Control: CMM (3D Coordinate Measurement), 3D scanning and final inspection with precision measuring instruments. All
our processes are carried out under the I1SO 9001:2015 (TUV AUSTRIA) quality assurance system. We also have 1SO 14001:2015, I1SO
45001:2018, ISO 50001 management system certifications, as well as ABS, LR, BV, DNV-GL and AD2000 WO product/monufocturer certifica-
tions.

DE - In unseren Gussprozessen fir Gusseisen mit Lamellengraphit (Grauguss) und Sphéroguss stellen wir durch Prifund Inspektionsver-
fahren sicher, dass héchste Qualitétsstandards und kundenspezifische Anforderungen erfallt werden. Diese Prafungen werden sowohl
intern als auch mit akkreditierten Lésungen durchgefuhrt:

e Konstruktion und Analyse: GieRsimulation (Full- und Erstarrungsanalyse), spektrometrische chemische Analyse.

e Mechanische und physikalische Prifungen: Zug- und Streckgrenzenprifung, Dehnungsmessung, Kerbschlagbiegeversuch (Charpy,
zerstérend), Brinell-/Rockwell-Harteprifung.

e Metallographische Untersuchung: Mikrostrukturanalyse, Kontrolle des Kugelgraphitanteils (Nodularitat), Bestimmung des Perlit-/Ferri-
tanteils sowie der Graphitform.

e Zerstérungsfreie Prafungen (zfP/NDT): Ultraschallprifung (UT), Magnetpulverprifung (MT), Eindringprifung (PT) und visuelle Prifung
(vT).

e MaRkontrolle: Endkontrolle mittels CMM (3D-Koordinatenmessmaschine), 3D-Scan und prézisen Messinstrumenten.

Alle unsere Prozesse werden unter dem Qualitdtsmanagementsystem ISO 9001:2015 (TUV AUSTRIA) durchgefuhrt. Dariber hinaus verfi-
gen wir Uber die Managementsysteme ISO 14001:2015, ISO 45001:2018, ISO 50001 sowie Uber Produkt—/Herstellerzertifizierungen von ABS, LR,
BV, DNV-GL und AD2000 WO0.”



Isil iglem Firini
Heat Treatment
Warmebehandlung

TR - Ozel Dokum pargalarinda, musteri istekleri dogrultusunda 20 tona kadar
Orta ve BUyuk ebath pargalarda, Arabali D6kim Tav Firint sayesinde Isil iglem

imkani. Firin Ebatlari: 4500 x 6500 x 2900 mm

EN - Heat Treatment process for Medium and Large sized Special Casting Parts up to 20 tons. Furnace Dimensions: 4500 x 6500 x 2900

mm

DE - Warmebehandlungsmaoglichkeiten fur. Mittlere und grofde Gussstlcke bis 20 Tonnen. Ofenabmessungen: 4500 x 6500 x 2900 mm

isleme
Machiningshop
Bearbeitung

TR - 20 tona kadar olan Demir Dékim pargalarimiz ydksek hassasiyetlerde
mekanik igslemeye tabi tutup montaj ve ylzey koruma iglemlerini
gerceklestiriyoruz.

® @ 5000x 3500mm élgulerindeki pargayi isleyebilecek 1 adet CNC DIKTORNA
tezgahi

® @ 3600x 1850mm Slgulerindeki pargayi isleyebilecek 1 adet CNC DIKTORNA
tezgahi

e @ 3700x 2200mm élgulerindeki pargayi igleyebilecek 1 adet CNC DIKTORNA tezgahi

e  X:4000 - Y:3000- 7:2200 - W:800mm olgulerinde pargayi igsleyebilecek CNC BORWERK tezgahi makine parkina sahibiz.
Tezgdhlarimizda 0,02- 0,03mm hassasiyetinde isledigimiz parcalarimizi;

e  X:6300-Y:3500-Z:2500mm hacim igerinde 0,025 mikron hassasiyetinde sahip CMM cihazimiz ile dlgimlerimizi gergeklestirmekteyiz.
Ayrica, mekanik élgtim, 3D Mobil Lazer Olgiim de yapabilmekteyiz.

EN - We manufacture cast iron parts up to 20 tons, which are subjected to high-precision machining processes, followed by assembly
and surface protection operations. We have the following machine park:

e CNC horizontal lathe capable of machining parts with dimensions of @5000 x 3500 mm

® CNC vertical lathe capable of machining parts with dimensions of @3600 x 1850 mm

® CNC vertical lathe capable of machining parts with dimensions of @3700 x 2200 mm

e CNC-Bohrwerk capable of machining parts within dimensions of X: 4000 — Y: 3000 — Z: 2200 — W: 800 mm

We machine our parts with an accuracy of 0.02-0.03 mm. In addition, we perform measurements using a CMM (Coordinate Measuring
Machine) with a measuring volume of X: 6300 — Y: 3500 — Z: 2500 mm and an accuracy of 0.025 microns. We also provide mechanical
measurement services and 3D mobile laser measurement systems.

DE - Wir sind in der Lage, unsere Eigengussteile bis zu 20 Tonnen in hochpré&ziser mechanischer Bearbeitung zu bearbeiten und einige
Montage- und Oberfléichenschutzverfahren durchzufihren. Wir fihren mechanische Fertigungsverfahren wie Drehen, Bohren, Frdsen,
Gewindeschneiden und Schleifen mit einer Genauigkeit von 0,01 mm in unseren Bearbeitungszentren mit 3 Drehtischbdnken durch, die
Teile mit einem Durchmesser von bis zu 5 m bearbeiten kénnen. Mit unserem 1800x2500 mm groRen Tisch-CNC-Horizontal-Frés- und
Bohrwerk lassen sich Prézisionsbearbeitungen in den Dimensionen X: 4000 — Y: 3000 — Z: 2200 — W: 800 mm realisieren. Auzerdem
werden mechanische Messungen, mobile 3D-Lasermessungen und feste CMM-Messungen mit unserem CMM-Gerd&t mit hoher Prdzision
und (X: 6300 - Y: 3500 — Z: 2500 mm) Abmessungen durchgefuhrt.



suardurulebilirlik
Sustainability/ Nachhaltigkeit

TR - Kaynak verimliligi ve yenilenebilir enerji odaginda hayata gegirdigimiz baslica projelerimiz:

e Yenilenebilir Enerji Yatinmlari: 1650 kW kapasiteli GES yatirimi (yillik ortalama 4000 MWh temiz eneriji).

e Enerji Verimliligi ve Optimizasyon: Hava kagaklarinin sistematik tespiti ve geligsmis nozul iyilestirmeleri, enerji verimililigi yuksek
yeni nesil kompresér yatirimi.

e Yesil Lojistik ve Operasyonel Mobilite: Dahili tagimacilikta elektrikli forkliftler, elektrikli sirket arag filosu.

e Doéngusel Ekonomi ve Atik Yonetimi: DokUm kumu geri déntstm sistemi, atik 1si kullanimi.

EN - Our key projects implemented with a focus on resource efficiency and renewable energy are as follows:

e Renewable Energy Investments: 1650 kW capacity solar power plant investment (average annual 4000 MWh of clean energy)
e Energy Efficiency & Optimization: Systematic detection of compressed air leak, advanced nozzle improvements and invest-
ment in new generation of energy-efficient compressors.

® Green Logistics & Operational Mobility: Electric forklifts for in-house material handling and electric company vehicle fleet.

e Circular Economy & Waste Management: Foundry sand reclamation system and waste heat utilization.

DE - Unsere wichtigsten Projekte mit Fokus auf Ressourceneffizienz und erneuerbare Energien:

e Investitionen in erneuerbare Energien: Photovoltaikanlage mit einer Kapazitét von 1650 kW (durchschnittlich 4000 MWh
saubere Energie pro Jahr).

e Energieeffizienz und Optimierung: Systematische Erkennung von Druckluftleckagen und fortschrittliche Disenoptimierungen,
Investition in energieeffiziente Kompressoren der neuen Generation.

e Grune Logistik und operative Mobilitat: Elektrische Gabelstapler fur den innerbetrieblichen Transport, elektrische Firmenfahrze-
ugdflotte.

e Kreislaufwirtschaft und Abfallmanagement: Recyclingsystem fur GielRereisand, Nutzung von Abwdrme.



Gemi ve Otomotiv Sanayi
Ship Building And Automotive Industry

Schiffs — und Automobilindustrie

10.500 Kg. 2.100 Kg.

7.250 Kg. 3.600 Kg.



Makine Ve Diger Sanayi
Machinery & Other Industry

Industrielle Maschinen und Sonstige Branchen

5.700 Kg. 13.000 Kg.

10.250 Kg. 24.000 Kg.



Ruzgar Enerjisi
Wind Mill Industry

Windenergie

11.600 Kg. 1.820 Kg.

3.050 Kg. 7.300 Kg.



Vana Sanayi
Pumps & Valves

Pumpen und Ventile

4.350 Kg. 3.500 Kg.

1400 Kg. 3.900 Kg.
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ILETISIM
Telefon:

+90 232 376 8787
+90 232 376 8567

Mail Adresi:
info@dirinlerdokum.com
Website:
www.dirinlerdokum.com
Adres:
A.O.S.B. Mustafa Kemal Ataturk Bulvari No: 57
PK'85620 CIGLI/IZMIR
GROUP OF COMPANIES:

+ DIRINLER:IDOKUM SANAYi « DIRINLER WIND POWER

Grey and Ductile Iron Casting Casting Parts for Wind Turbines

» DIRINLER AGIR SAN. MAK. iSLEME * LUPAMAT MAKINE SANAY]

Machining of SpeciakCasting Parts  Production of Air Compressors
* DIRINLER TEKNiK MAKINE MODEL

Production of Casting Patterns




